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  ـ معرفي محصول1

پروپيلن و يا الفين   درصد نسبت به وزن خود، اتيلن، 85فين طبق تعريف داراي حداقل ال الياف پلي

دهند  ترين الياف الفيني را تشكيل مي اتيلن با اهميت كمتر، مهم پروپيلن و سپس پلي پلي. باشند ديگري مي

  . كه به گروه الياف مصنوعي تعلق دارند

گردند و به  روپيلن به صورت يك پليمر خطي تهيه ميپروپيلن كه از طريق پليمريزاسيون پ الياف پلي

اين كاتاليست توليد . شوند و بعد از پيدا شدن كاتاليست زيگلر ـ ناتا توليد شدند پ ناميده مي. اختصار پ 

پروپيلن   خصوصيات پلي. ساختپذيري باشد و امكان پروپيلن ايزوتاكتيك كه قادر به متبلور شدن مي پلي

هاي متداول  پروپيلن به روش عدم امكان رنگرزي الياف پلي. المللي گرديد در سطح بينبافت رشد سريع آن 

  .براي ديگر الياف، باعث جلوگيري از رشد بيشتر اين ليف مصنوعي گرديده است

ريسي  دهند نسبتاً به آساني به روش ذوب پروپيلن را تشكيل مي هاي نواري كه دو كاربرد پلي الياف و نخ

اي از آن را  آسان بودن توليد اين نوع الياف و پايين بودن هزينه توليد استقبال بسيار گسترده. گردند تهيه مي

با بكارگيري مواد بالا برنده مقاومت در برابر اشعه ماوراء بنفش، سعي شده است كه . به همراه داشته است

يلن داراي دماي ذوب بالاتر پروپ پلي. اشعه مرتفع گرددپروپيلن در مقابل اين  عيب كم بودن مقاومت پلي

از نقطه نظر استحكام و مقاومت در مقابل . باشد پروپيلن مي در مقايسه با پلي)  درجه سانتي گراد165ـ175(

اتيلن با  پروپيلن هم مثل پلي همانطور كه گفته شد پلي. اتيلن تفاوت زياد ندارد پروپيلن با پلي سايش، پلي

 به روش رنگرزي توده كه در آن قبل از تشكيل الياف، به پليمر مذاب هاي معمول قابل رنگرزي بوده و روش

  . گردد شود رنگرزي مي اضافه مي

  

  پروپيلن توليد الياف پليـ 

صورت يك  دهد كه به  تشكيل مي(CH2=CHCH3)پروپيلن را پروپيلن  ماده اوليه توليد الياف پلي

گازهاي . گيرد در صنعت پتروشيمي شكل ميتوليد جانبي در توليد اتيلن به روش شكستن مولكول نفت 

پروپيلن از پليمريزاسيون پروپيلن در شرايط  پلي. دهند ديگر منبع اين ماده را تشكيل مي مايع حاوي پروپيلن،

وجود اين كاتاليست، . شود  ناتا انجام مي دما و فشار نسبتاً ملايم و در حضور كاتاليست معروف زيگلر ـ

ديگر . باشد  درصد مي90دهد كه قادر به متبلور شدن تا حدود  را شكل ميتيك صورت ايزوتاك پليمري به

با توجه . باشند پروپيلن داراي خواص مناسب جهت تشكيل الياف نمي هاي اتاكتيك و سيندوتاكتيك پلي فرم
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ذاب پروپيلن م چنانچه پلي. كند پروپيلن دو شكل متفاوت پيدا مي به شرايط سرد كردن، ساختار بلورين پلي

چنانچه . گيرد سريعاً سرد گردد، ساختار بلورين ناپايدار كه پاراكريستالين و يا سمكتيك نام دارد شكل مي

حرارت دادن . آيد وجود مي پروپيلن مذاب به آرامي سرد گردد ساختار بلورين معروف به منوكلينيك به پلي

اد باعث تغيير ساختار بلورين آن به شكل گر سانتي درجه 80پروپيلن از نوع پاراكريستالين به بيش از  پلي

پروپيلن  هاي پلي الفيني، پيوندهاي شيميايي و يوني بين ماكرومولكول در الياف پلي. گردد مونوكلينيك مي

رو براي كسب خواص  از اين. گردد اي به نيروهاي واندروالس محدود مي وجود نداشته و نيروهاي بين زنجيره

با توجه به  .الفيني در مقايسه با الياف ديگر بالاتر انتخاب گردد كولي الياف پليفيزيكي مناسب بايد وزن مول

پروپيلن از نظر   سرعت سرد شدن و كشش بعد از توليد، الياف پلي رعت توليد، دماي پليمر مذاب،س

افزايش سرعت ريسندگي و اعمال . گيري بلورهاي خود نسبت به محور ليف با يكديگر تفاوت دارند جهت

  . دهد گيري بلورها را در جهت محور ليف افزايش مي ش بعد از توليد، جهتكش

شمار  در روش تعليق كه يك روش كلاسيك به. باشد پذير مي پليمريزاسيون پروپيلن به سه روش امكان

. گردد باشد پليمره مي آيد، پروپيلن در يك محيط رقيق كننده كه معمولاً يك هيدروكربن آليفاتيك مي مي

  . باشند اين روش، پليمريزاسيون در پروپيلن مايع و پليمريزاسيون فاز گاز ميمكمل 

آميد، وزن مولكولي  استر و پلي پروپيلن، مشابه ديگر الياف ترموپلاستيك مثل پلي ريسي پلي در ذوب

 خصوصيات الياف ،(MFI)متوسط، توزيع وزن مولكولي و همچنين شاخص جريان توده پليمري مذاب 

طور كلي افزايش وزن مولكولي پليمر، افزايش استحكام الياف  به. دهند را تحت تأثير خود قرار ميتوليد شده 

  .توده شده را به همراه دارد

، وزن مولكولي متوسط و گردند پروپيلن كه به منظور مصرف در صنعت نساجي توليد مي براي الياف پلي

گردند وزن مولكولي انتخاب  ياف با كارايي بالا توليد ميعنوان ال پروپيلن با استحكام زياد به براي الياف پلي

يكديگر، شاخص جريان  با توجه به مربوط بودن شاخص جريان مذاب و وزن مولكولي متوسط به. گردد مي

 10 گرم به 3ـ5 دقيقه و براي الياف با كارايي بالا 10 گرم به 15ـ25مذاب مناسب در توليد الياف نساجي 

  .دقيقه ذكر شده است

پروپيلن از آب و همچنين عدم جذب آب توسط اين الياف و در نتيجه عدم تغيير در  تر بودن پلي سبك

. خواص مكانيكي آنها بر اثر تماس با رطوبت از خصوصيات بارز اين دو نوع ليف در مقايسه با الياف ديگر است

دي از اسيدهاي غيرآلي، بازها و الياف الفيني علاوه بر داشتن نهايت خاصيت آبگريزي، در مقابل تعداد زيا
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اين خواص تا حدودي به وزن مولكولي بسيار بالاي اين الياف . باشند هاي آلي در دماي اطاق مقاوم مي حلال

سولفوريك اسيد و نيتريك اسيد و همچنين ديگر اسيدهاي قوي فقط در دماهاي بالا قادر . مربوط مي گردد

 ذوب نسبتاً پايين، تخريب بر اثر اكسيداسيون و عدم امكان رنگرزي با دماي. باشند ها مي الفين به تخريب پلي

  . باشد هاي متداول براي ديگر الياف از جمله معايب اين ليف مصنوعي مي روش

  

  ـ نام و كد آيسيك محصول1ـ1

. بندي آيسيك است هاي اقتصادي همان تقسيم بندي در فعاليت بندي و دسته ترين طبقه متداول

هاي  اللمللي فعاليت بندي استاندارد بين بندي و دسته طبقه: آيسيك طبق تعريف عبارت است ازبندي  تقسيم

بندي با توجه به نوع صنعت و محصول توليد شده به هريك كدهايي دو، چهار و هشت  اين دسته. اقتصادي

 ارائه )1(دول  در جالياف پلي پروپيلنكدهاي آيسيك مرتبط با صنعت توليد . شود رقمي  اختصاص داده مي

  .شده است

  توليد الياف پلي پروپيلنكدهاي آيسيك مرتبط با صنعت : )1( جدول

  نام كالا  كد آيسيك  رديف

  گرانول پلي پروپيلن  24131582  1

  پلي پروپيلن به شكل تك نخ  25201622  2

  )PPالياف (الياف پلي پروپيلن  24301130  3

  )PP(نخ پلي پروپيلن  17111352  4

  ماشين آلات توليد نخهاي پلي پروپيلن  29261231  5

  
  ـ شماره تعرفه گمركي1ـ2

المللي جهت كدبندي كالا در امر صادرات و واردات و مبادلات تجاري و همچنين  در داد و ستدهاي بين

بندي و نامگذاري  شود كه عبارت است از طبقه بندي استفاده مي تعيين حقوق گمركي و غيره از دو نوع طبقه

المللي بر همين اساس در مبادلات بازرگاني  بندي مركز استاندارد و تجارت بين روكسل و طبقهبراساس ب

توليد الياف پلي  خصوص شود كه در بندي كالاها استفاده مي بندي بروكسل جهت طبقه خارجي ايران طبقه

  .  ارائه شده است)2( در جدول پروپيلن
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  يد الياف پلي پروپيلنتول هاي گمركي مربوط به صنعت تعرفه: )2(جدول 

  رديف
تعرفه شماره 

  گمركي
  نوع كالا

حقوق 

  ورودي
SUQ  

  5404  

 دسي تكس يا بيشتر كه 67هاي سنتتيك  تك رشته
بزرگترين بعد مقطع عرضي آن از يك ميليمتر بيشتر نباشد با 

كه از مواد ) مثلاً، كاه مصنوعي( و اشكال همانند (strip)نوارها 
متر بيشتر   ميلي5ي آنها از نسجي سنتتيك كه عرض ظاهر

  . نباشد

-  -  

3  54041200  
  اي ـ تك رشته

  پروپيلن  ـ ـ ساير، از پلي
  
15  

Kg  

      هاي سنتتيك  دسته الياف از رشته  5501  

  kg  4  پروپيلن پليـ از   55014000  4

  5503  
الياف سنتتيك غيريكسره، حلاجي نشده، شانه نزده يا به نحو 

  . آورده نشده باشندريسي عمل  ديگري براي نخ
-  -  

 kg  20  پروپيلن پليـ از   55034000  5

  

  ـ شرايط واردات1ـ3

. گردد در اين زمينه حقوق گمركي متفاوتي جهت واردات اعمال مييبا توجه به تنوع محصولات توليد

  . شودنظر گرفته مي درصد حقوق گمركي در4اما براي الياف مورد استفاده در صنعت نساجي در حدود 
  

  )المللي ملي يا بين(ـ بررسي و ارائه استاندارد 1ـ4

  توليد الياف پلي پروپيلن استانداردهاي مرتبط با : )3 (جدول

  مرجع  عنوان استاندارد  شماره استاندارد   رديف

1  6844  
نخ پلي پروپيلن غير يكسره مورد مصرف در 

  فرش ماشيني
 وتحقيقات موسسه استاندارد

 صنعتي ايران

 B.C.Fپلي پروپيلن يكسره تكسچره شده نخ   3512  2
موسسه استاندارد وتحقيقات 

 صنعتي ايران

3  4219  
الياف پلي پروپيلن غير يكسره مورد مصرف در 

  كفپوشهاي نمدي
موسسه استاندارد وتحقيقات 

 صنعتي ايران

4  20-2002 Fiber Analysis AATCC 

5  D 3218 Specification for Polyolefin 
Monofilaments ASTM 
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  ـ بررسي و ارائه اطلاعات لازم در زمينه قيمت توليد داخلي و جهاني محصول1ـ5

  ) به ريالهر كيلو( قيمت داخلي  )دلارهر كيلو به ( قيمت خارجي  نوع محصول   رديف

 PP 1,85  17000الياف   1

  

  ـ توضيح موارد مصرف و كاربرد1ـ6

به همين . باشد اواني مواد اوليه و سازنده آن ميپروپيلني، ارزان بودن و فر خصوصيت اصلي الياف پلي

مصرف اصلي . گيرند تري در ميان الياف ديگر نساجي مورد استفاده قرار مي طور گسترده دليل اين الياف به

هاي معروف به تافتينگ،  موكت. گردند هايي است كه در انواع مختلف توليد مي گونه از الياف در كفپوش اين

پروپيلندر  هاي نمدي، از جمله محصولاتي هستند كه از الياف پلي ها، الياف كفپوش الينخ خامه برخي از ق

هايي است كه به عنوان منسوجات  مصرف اصلي ديگر اين الياف استفاده از پارچه. گردد توليد آنها استفاده مي

ها و  ها، توري گوني. شود هاي عمراني استفاده مي ژئوتكستايل در صنايع عمراني به عنوان تثبيت كننده بسته

اخيراً با توجه به . گردند پروپيلن توليد مي طناب از جمله ديگر محصولاتي هستند كه با استفاده از الياف پلي

ذكر . گردد ها، نظير پوشاك ورزشي استفاده مي خواص آبگريزي زياد اين الياف، از آنها در توليد برخي لباس

پروپيلن رفته رفته در صنعت نساجي بيشتر شده و از اين   الياف پلياين نكته لازم است كه توليد البسه از

  . گردد الياف در توليد البسه عادي نيز استفاده مي

  

  ـ بررسي كالاهاي جايگزيني و تجزيه و تحليل اثرات آن بر مصرف محصول1ـ7

ا، اعم از موكت، ه  توضيح داده شده از اين الياف بيشتر در توليد انواع كفپوش1ـ6همانطور كه در بند 

الياف مورد استفاده در اين گونه از منسوجات بايد داراي برخي . گردد هاي نمدي استفاده مي فرش و كفپوش

با حذف . پذيري در اثر اعمال نيرو و تا حدودي ارزاني را داشته باشند خواص نظير؛ استحكام بالا، بازگشت

ها به وجود   برخي مشكلات در خصوص توليد كفپوشپروپيليني و استفاده از الياف جايگزيني الياف پلي

  . آيد مي

اما استفاده از الياف . آميدي استفاده نمود توان از الياف پلي ها مي طور مثال در توليد كفپوش به

پروپيلن، قيمت تمام شده كالا را به شدت  آميدي، به دليل بالاتر بودن قيمت آن نسبت به الياف پلي پلي

ذكر اين نكته لازم است كه استفاده از . باشد  اين كار از لحاظ اقتصادي مقرون به صرفه نميبالاتر مي برد كه

پروپيلني در كفپوش به دليل مشكلات كمتر بهداشتي و امكان رنگرزي و  آميدي به جاي الياف پلي الياف پلي
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البسه رايج، جايگزين در خصوص توليد . شود ها اخيراً ترجيح داده مي ايجاد تنوع بيشتر در توليد كفپوش

پروپيلن با الياف  كردن اين الياف با الياف ديگر با در نظر گرفتن قيمت تمام شده امكان جايگزيني الياف پلي

  . ديگر وجود ندارد

  

  ـ اهميت استراتژيكي كالا در دنياي امروز1ـ8

عنوان ماده  د نفت بهدر دنياي امروز وجو. شود طور كلي كليه الياف الفيني از مشتقات نفت حاصل مي به

. اوليه بسياري از مشتقات آلي امكان توليد و سنتز طيف وسيعي از محصولات شيميايي را فراهم نموده است

تر، امروزه در كنار توليد الياف طبيعي  توليد الياف از مشتقات نفتي به دليل فراواني و فرآيند توليد آسان

  . پيشرفت داشته است

طور انتخابي نيز دليل ديگري بر  طور مصنوعي به ساجي توليد شده بهكسب برخي خواص در ليف ن

پروپيلن و كسب  رو توليد الياف مصنوعي خصوصاً پلي از اين. باشد پيشرفت صنايع توليد الياف مصنوعي مي

هاي كلان صورت  گذاري سرمايه. باشد اي برخوردار مي برخي خواص مورد نظر در اين الياف، از اهميت ويژه

ه در اين خصوص و استفاده زياد از اين الياف در صنايع مختلف خصوصاً در صنعت نساجي، نشانگر گرفت

چرا كه هزينه توليد الياف طبيعي و منابع محدود آن، . باشد توجه زياد جامعه بشري به اين دسته از الياف مي

  .جوابگوي نياز بشري نخواهد بود

  

الامكان سهم توليد يا مصرف  حتي(نده محصول ـ كشورهاي عمده توليد كننده و مصرف كن1ـ9

  )ذكر شود

  الياف پلي پروپيلن كشورهاي  عمده توليدكننده: )4(جدول 

  نوع توليدات  نام كشور  رديف

  الياف پلي پروپيلن  آمريكا  1

  الياف پلي پروپيلن  تركيه   2

  الياف پلي پروپيلن  چين  3

  الياف پلي پروپيلن  ايران  4
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   الياف پلي پروپيلن  عمده مصرف كننده كشورهاي: )5(جدول 

  عنوان محصول  نام كشور  رديف

  الياف پلي پروپيلن  چين  1

  الياف پلي پروپيلن  ايران   2

  

   هاي داخلي عمده توليد كننده و مصرف كننده محصول شركتـ 

  

   در ايرانالياف پلي پروپيلنبرخي توليدكنندگان عمده : )6(جدول 

  محل كارخانه  ليداتنوع تو  نام كارخانه  رديف

  تاكستان  الياف پلي پروپيلن  ايران ريسه  1

  تاكستان  الياف پلي پروپيلن  آرتا تاك  2

  اصفهان  الياف پلي پروپيلن  ماهوت  3

  دليجان  الياف پلي پروپيلن  الياف پلي پروپيلن  4

  اصفهان  الياف پلي پروپيلن  صنايع نساجي نگين رز سپاهان  5

  اصفهان  ياف پلي پروپيلنال  توليد الياف بن جهان  6

  گيلان  الياف پلي پروپيلن  البرز نشان  7

  
  

   در ايرانالياف پلي پروپيلنكنندگان عمده  برخي مصرف: )7(جدول 

  محل كارخانه  نوع توليدات  نام كارخانه  رديف

  تبريز  موكت  پالاز موكت  1

  اصفهان  موكت  ظريف مصور  2

  زنجان  فرش ماشيني  فرش سهند  3

  تاكستان  موكت  سموكت تندي  4

  كرمان  موكت  موكت ترمه كرمان  5
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  ـ شرايط صادرات1ـ10

وجود منابع عظيم نفتي و گازها و . باشد خيز خاور ميانه و دنيا مي كشور ايران يكي از كشورهاي نفت

پروپيلني را  وجود واحدهاي پتروشيمي مرتبط با آن امكان توليد و عرضه الياف مصنوعي خصوصاً الياف پلي

در اين خصوص با توجه به نياز كشورهاي مختلف به تأمين مواد اوليه صنايع . شور فراهم نموده استدر ك

هاي مناسب صورت  گذاري نساجي خود از الياف مصنوعي و وجود منابع اوليه مناسب در كشور و سرمايه

هاي هدف در اين توان بازار ريزي درست و اصولي، مي گرفته در كشور در اين خصوص، با انجام يك برنامه

ذكر اين نكته ضروري است . ادرات اين محصولات را به كشورها فراهم نمودخصوص را شناسايي و امكان ص

با . باشد كه لزوم صادرات موفق و متداوم، توليد الياف با كيفيت بالا و ايجاد تنوع در محصولات توليدي مي

  . وري براي كشور فراهم نمودهاي اشتغال و ارزآ انجام اين صادرات امكان ايجاد فرصت
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  ـ وضعيت عرضه و تقاضا2

 محصول در مقايسه با واردات مقدار بررسي هاي آمار صادرات و واردات نشان مي دهد كه صادرات

اين بدين معني كه توليد در كشور به اندازه اي صورت پذيرفته كه . بيشتري را به خود اختصاص مي دهد

با توجه به . تامين نياز كشور شرايط عرضه اين محصول به كشورهاي ديگر نيز فراهم شده استعلاوه بر 

تعداد شركت هاي توليد كننده اين محصول در كشور، اين محصول تا حد نياز در كشور توليد و عرضه مي 

ه استفاده مي همچنين وجود شركتهاي متعدد و فراوان كه از الياف پلي پروپيلن به عنوان ماده اولي. شود

  نكته قابل بررسي در خصوص صادرات .كنند، نشان دهنده تقاضاي فراوان در خصوص اين محصول مي باشد

بيشتر مورد نظر صادر كنندگان وا وارد كنندگان اين ) staple(و واردات نشان مي دهد كه الياف غير يكسره 

البته اين بدين معني نيست كه . ه استمحصول مي باشد و فعاليتي در خصوص الياف يكسره صورت نپذيرفت

الياف يكسره مورد توجه نيست چراكه تقاضاي عمده بسياري از شركتها خصوصا شركتهاي توليد كننده 

  .موكت نمدي با اين گونه از الياف است

  

برداري و روند توليد از آغاز برنامه سوم تا كنون و محل واحدها و  ـ بررسي ظرفيت بهره2ـ1  

 و سطح تكنولوژي واحدهاي موجود، ظرفيت اسمي، ظرفيت عملي، علل عدم تعداد آنها

آلات مورد استفاده در  هاي سازنده ماشين ها، نام كشورها و شركت برداري كامل از ظرفيت بهره

  توليد محصول

دست آمده از مركز آمار وزارت صنايع و معادن در خصوص ظرفيت واحدهاي موجود و  آمار و اطلاعات به

  . به جدول زير ارائه شده است  الياف پلي پروپيلنتوليد كنندهفعال 
  

   در ايرانالياف پلي پروپيلنها به تفكيك و ظرفيت كل توليد  هاي فعال واقع در استان تعداد كارخانه: )8(جدول 

  )تن(ظرفيت  تعداد كارخانه  نام استان  رديف

  200  1  آذربايجان غربي  1

  43275  8  اصفهان  2

  3000  1  بوشهر  3

  8400  1  تهران  4
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  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي انامك مطالعات

  )14(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  )8(ادامه جدول 

  3000  1  چهار محال بختياري  5

  11000  1  خراسان رضوي  6

  2250  1  فارس  7

  50621  9  قزوين  8

  5616  1  كهكيلويه و بوير احمد  9

  26800  2  گيلان  10

  1730  1  مازندران  11

  16560  2  مركزي  12

  5000  1  همدان  13

  177452  30  جمع

  

  هاي اخير  در سالالياف پلي پروپيلن آمار توليد بر آورد :)9(جدول 

  ميزان توليد داخلي
  نام كالا

واحد 

1383سال   1382سال  1381سال   سنجش 1384سال   1385سال   1386سال    

الياف يكسره پلي 
  پروپيلن

  177452  130717  114096  69096  64596  59596  تن

الياف يكسره پلي 
 40(پروپيلن

درصد توليد 
  #)اسمي

  70980  52287  45638  27638  25835  23838  تن

  
 #

و آمار و اطلاعات  باشد در خصوص تعيين ميزان دقيق توليد الياف، امكان كسب اطلاعات دقيق در اين مورد امكان پذير نمي 

ه اين در بررسي ميزان توليد برخي شركتهاي عمده توليد كنند.  اعلام نشده است در اين خصوصدقيقي از وزارت صنايع و معادن

 40از اين رو به طور ميانگين در حدود .  درصد توليد اسمي مي باشد50 تا 30 آنها در حدود  واقعيمحصول مشخص شد كه ميزان توليد

   . مي گرددبر آوردزارت صنايع موجود مي باشد به عنوان ظرفيت واقعي توليد ودرصد توليد اسمي كه اطلاعات آن در 
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  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي انامك مطالعات

  )15(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

از نظر تعداد، ظرفيت، (هاي توسعه در دست اجرا  يد و طرحهاي جد ـ بررسي وضعيت طرح2ـ2

هاي انجام شده اعم از  گذاري محل اجراء، ميزان پيشرفت فيزيكي و سطح تكنولوژي آنها و سرمايه

  ) ارزي و ريالي و مابقي مورد نياز

  

  پروپيلنتوليد الياف پلي درصد پيشرفت فيزيكي در صنعت  20ا هاي ب تعداد و ظرفيت طرح: )10(جدول 

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد20فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  تن  50100  14  الياف پلي پروپيلن

  

توليد الياف            درصد پيشرفت فيزيكي در صنعت  60 تا 20 بين هاي بالاي  تعداد و ظرفيت طرح :)11(جدول 

  پلي پروپيلن

  نام كالا
 60  تا20ن بيهاي  تعداد طرح

  درصد پيشرفت فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  تن  39350  5  الياف پلي پروپيلن

  

  توليد الياف پلي پروپيلن درصد پيشرفت فيزيكي در صنعت 100 تا 60هاي بين  تعداد و ظرفيت طرح: )12 (جدول

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد100 تا 60فيزيكي بين 
  واحد كالا  يدظرفيت تول

  0  0  0  الياف پلي پروپيلن

  

  )چقدر از كجا (84ـ بررسي روند واردات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال 2ـ3

  

  هاي اخير  در سالالياف پلي پروپيلن وارداتآمار : )13 (جدول

  1385سال   1384سال   1383سال   1382سال   1381سال 
  عنوان

  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن

-اي  پلي هاي       تك رشته فيلامت
  )54041200:كد( پروپيلن

---  ---  ---  ---  ---  ---  ---  ---  ---  ---  

  دسته الياف پلي پروپيلن 
  )55014000:كد(

---  ---  ---  ---  ---  ---  ---  ---  ---  ---  

الياف سنتتيك غيريكسره پلي 
  )55034000:كد(پروپيلن

53,4  109,9  25,8  76,2  25  53,9  ---  ---  47,6  119,3  

   دلارهزار :تن                      ارزش: وزن
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  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي انامك مطالعات

  )16(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   الياف پلي پروپيلن كشورهاي تأمين كننده ترين مهم): 14(جدول 

  عنوان محصول  نام كشور  1383سال   1382سال   1381سال 
  درصد از كل  ارزش  وزن  درصد از كل  ارزش  وزن  درصد از كل  ارزش  وزن

  انازبكست
الياف سنتتيك غيريكسره 

  پلي پروپيلن
  )55034000:كد(

37,3  34   69,6  ---  ---  ---  ---  ---  ---  

  امارات
الياف سنتتيك غيريكسره 

  پلي پروپيلن
  )55034000:كد(

0,2  4,8  0,4  0,1  2,3  0,4  1  24,3  4,1  

  ايتاليا
الياف سنتتيك غيريكسره 

  پلي پروپيلن
  )55034000:كد(

16  71,1  30  ---  ---  ---  --- --- --- 

  آلمان
الياف سنتتيك غيريكسره 

  پلي پروپيلن
  )55034000:كد(

---  ---  ---  7,2  5,5  28  ---  ---  ---  

  تايوان
الياف سنتتيك غيريكسره 

  پلي پروپيلن
  )55034000:كد(

---  ---  ---  17,5  63,4  67,6  3  4,4  12  

  چين
الياف سنتتيك غيريكسره 

  پلي پروپيلن
  )55034000:كد(

---  ---  ---  1  2,1  4  ---  ---  ---  

  ساير
الياف سنتتيك غيريكسره 

  پلي پروپيلن
  )55034000:كد(

---  ---  ---  ---  ---  ---  21  25,12  83,9  

  

  پلي پروپيلنترين كشورهاي مقصد واردات  مهم): 14(ادامه جدول   

  1385صادرات در سال   1384صادرات در سال 
  عنوان محصول  نام كشور

  ارزش  وزن
از درصد 
  كل

  ارزش  وزن
درصد از 
  كل

   پلي پروپيلنالياف سنتتيك غيريكسره  ازبكستان
  ---  ---  ---  ---  ---  ---  )55034000:كد(

   پلي پروپيلنالياف سنتتيك غيريكسره  امارات
  ---  ---  ---  ---  ---  ---  )55034000:كد(

   پلي پروپيلنالياف سنتتيك غيريكسره  ايتاليا
  ---  ---  ---  ---  ---  ---  )55034000:كد(

   پلي پروپيلنالياف سنتتيك غيريكسره  آلمان
  ---  ---  ---  ---  ---  ---  )55034000:كد(

   پلي پروپيلنالياف سنتتيك غيريكسره  تايوان
  10,5  11,9  5  ---  ---  ---  )55034000:كد(

   پلي پروپيلنالياف سنتتيك غيريكسره  چين
  23,1  18,7  11  ---  ---  ---  )55034000:كد(

   پلي پروپيلنالياف سنتتيك غيريكسره  ساير
  66,4  88,7  31,6  ---  ---  ---  )55034000:كد(

  هزاردلار: تن                      ارزش:وزن
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  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي انامك مطالعات

  )17(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ بررسي روند مصرف از آغاز برنامه2ـ4

  :ميزان مصرف اين محصول با استفاده از اين فرمول محاسبه گرديد

   ميزان مصرف=ميزان توليد+  ميزان واردات - ميزان صادرات 

- تن برآورد مي48295 در حدود 1385 اطلاعات موجود ميزان مصرف اين محصول در سال بر اساس

  .گردد

  
  

 و امكان توسعه آن 84ـ بررسي روند صادرات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال 2ـ5

  ).چقدر به كجا صادر شده است(

  

  هاي اخير سال در الياف پلي پروپيلنآمار صادرات ): 15(جدول 

  1385سال   1384سال   1383سال   1382سال   1381سال 
  عنوان

  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن

فيلامتهاي       تك رشته اي  
  ---  ---  ---  ---  ---  ---  ---  ---  ---  ---  )54041200:كد( پروپيلنپلي

دسته الياف پلي پروپيلن 
  ---  ---  ---  ---  ---  ---  ---  ---  ---  ---  )55014000:كد(

الياف سنتتيك غيريكسره 
  6,305  4,039  3,599  3,247  2,519  2,962  2,990  3,850  1,910  2,473  )55034000:كد( پروپيلن پلي

  ميليون دلار:هزارتن                      ارزش:وزن
  

  الياف پلي پروپيلنترين كشورهاي مقصد صادرات   مهم:)16(جدول 

  1383صادرات سال   1382صادرات در سال   1381صادرات در سال 
  نوان محصولع  نام كشور

  ارزش  وزن
درصد از 
  كل

  ارزش  وزن
درصد از 
  كل

  ارزش  وزن
درصد از 
  كل

الياف سنتتيك غيريكسره   آلمان
  19,2  564,2  571,3  50  1464,5  1929,6  71  1139,4  1752  )55034000:كد(پروپيلن پلي

كسره الياف سنتتيك غيري  امارات
  0,5  24,7  13,6  1,6  62,5  61,7  4,4  217,2  107,4  )55034000:كد( پروپيلن پلي

الياف سنتتيك غيريكسره   ايتاليا
  55,2  1312,6  1636,7  34,4  1066,1  1326,4  22,4  509  553,728  )55034000:كد( پروپيلن پلي

الياف سنتتيك غيريكسره   ازبكستان
  23,7  558,6  698,4  9,5  269,3  355,3  0,5  10,1  12,8  )55034000:كد( پروپيلن پلي

الياف سنتتيك غيريكسره   ساير
  1,4  58,5  38,9  4,5  127,8  176,1  1,7  34,1  47,4  )55034000:كد( پروپيلن پلي

   دلارهزار: تن                      ارزش:وزن
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  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي انامك مطالعات

  )18(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  الياف پلي پروپيلنترين كشورهاي مقصد صادرات  مهم): 16(جدول ادامه   

  1385صادرات در سال   1384صادرات در سال 
  وان محصولعن  نام كشور

  ارزش  وزن
درصد از 

  كل
  درصد از كل  ارزش  وزن

  الياف سنتتيك غيريكسره پلي پروپيلن  آلمان
  34,8  2211,9  1402,6  4,3  211,5  140,7  )55034000:كد(

  الياف سنتتيك غيريكسره پلي پروپيلن  امارات
  7,4  510,3  294,5  0,2  10,8  6,3  )55034000:كد(

  الياف سنتتيك غيريكسره پلي پروپيلن  ايتاليا
  28,6  1741,9  1151,3  46,7  1613,9  1511,9  )55034000:كد(

  الياف سنتتيك غيريكسره پلي پروپيلن  ازبكستان
  21,2  1349,8  869,4  45,8  1675,8  1486,7  )55034000:كد(

  الياف سنتتيك غيريكسره پلي پروپيلن  ساير
  8  491,3  320,9  3  87,5  101,5  )55034000:كد(

  هزاردلار: تن                      ارزش:وزن

  

  ـ بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات تا پايان برنامه چهارم2ـ6

با رشد جمعيت، نياز روزافزون بشر به مواد اوليه مورد استفاده در صنايع مختلف روز به روز زيادتر 

در . دهد ياف مصنوعي نيز در ميان جوامع بشري رشد روزافزوني را نشان ميدر اين ميان نياز به ال. شود مي

منبع اصلي مواد اوليه توليد الياف مصنوعي امكان عرضه اين عنوان  كشور ايران با وجود منابع نفتي عظيم به

بررسي آمار صادرات و واردات در خصوص الياف . محصولات را به كشورهاي ديگر فراهم نموده است

باشد اين نشان مي  دهد كه ميزان صادرات اين محصول بسيار بيشتر از واردات آن مي روپيلن نشان ميپ پلي

رغم تقاضاي داخلي اين محصولات و رفع آن توسط محصولات داخلي، امكان صدور اين محصولات  دهد علي

  . به كشورهاي ديگر نيز وجود دارد
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  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي انامك مطالعات

  )19(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

وليد و عرضه محصول در كشور و مقايسه ـ بررسي اجمالي تكنولوژي و روش هاي ت3

  آن با ديگر كشورها

گردند و به  پروپيلن كه از طريق پليمريزاسيون پروپيلن به صورت يك پليمر خطي تهيه مي الياف پلي

اين كاتاليست توليد . شوند و بعد از پيدا شدن كاتاليست زيگلر ـ ناتا توليد شدند پ ناميده مي. اختصار پ 

پروپيلن بافت   خصوصيات پلي.ساختپذير  امكانراباشد  زوتاكتيك كه قادر به متبلور شدن ميپروپيلن اي پلي

  .المللي گرديد رشد سريع آن در سطح بين

آميد، وزن مولكولي  استر و پلي پروپيلن، مشابه ديگر الياف ترموپلاستيك مثل پلي ريسي پلي  در ذوب

، خصوصيات الياف توليد (MFI) توده پليمري مذاب متوسط، توزيع وزن مولكولي و همچنين شاخص جريان

طور كلي افزايش وزن مولكولي پليمر، افزايش استحكام الياف توده  به. دهند شده را تحت تأثير خود قرار مي

   .شده را به همراه دارد

نده صورت گرانول از طريق تغذيه كن در اين روش، پليمر به. گردند ريسي تهيه مي اين الياف به روش ذوب

پليمر مذاب سپس به . گردد وارد مارپيچي ذوب كننده شده و بر اثر گرمايش توسط مارپيچي ذوب مي) هاپر(

ساز تحت تأثير  هاي رشته ساز تغذيه شده و پس از خروج از روزنه كمك پمپ تغذيه از طريق فيلتر به رشته

 جامد گرديده و سرانجام روي گيرد و با از دست دادن گرما به محيط اطراف خود نيروي كششي قرار مي

از آنجايي . گردد  نهايي تغذيه ميدصورت مداوم به بخش ديگر از خط تولي اي پيچيده شده و يا آنكه به بسته

) 1/0ـj/m.s.k 3/0(و ضريب هدايت گرمايي كم ) 1ـ6ـkj/kg.k2(پروپيلن داراي گرماي ويژه بالا  كه پلي

استر، بايد  ساز در مقايسه با اليافي مثل نايلون يا پلي  رشتهباشد، لذا طول منطقه سردكننده بعد از مي

. تري احتياج دارند هاي توليد بالاتر به منطقه سردكننده طويل همين ترتيب سرعت به. تر انتخاب گردد طويل

تر بودن دماي ترانيسيون  با توجه به پايين.  متر برسد10رو، طول ستون ريسندگي ممكن است به  از اين

گيرد   الياف الفيني از دماي اطاق، تبلور الياف نه تنها در سرد شدن در ستون ريسندگي اوليه شكل ميثانويه

بنابراين شرايط انجماد در ستون ريسندگي . بلكه اين فرآيند ممكن است بعداً هم روي بوبين ادامه پيدا كند

تعداد . دهند حت تأثير خود قرار ميو همچنين شرايط نگهداري بوبين پس از توليد، تبلور الياف الفيني را ت

هاي مورد  هاي فيلامنتي ممكن است با توجه به تعداد فيلامنت سازهاي توليدكننده نخ هاي رشته روزنه

سازهايي كه براي توليد الياف به منظور بريده شدن و مورد استفاده  رشته.  نتغير باشد10ـ150احتياج بين 
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شكل .  روزنه داشته باشند20000شوند ممكن است تا  كار گرفته مي به) لپاستي(صورت كوتاه  قرار گرفتن به

  . نماي كلي از دستگاههاي مورد استفاده در خط توليد را نشان مي دهد1
  

  سيستم دوزينگ    اكسترودر  

  
Spin finish كشش ثانويه  Heating duct پمپ ريسندگي12سيستم  ذوب ريسي مجهز به   كشش اوليه 

    

  

  
Cutter Dryer Crimper two stacker  

  نماي كلي از خط توليد الياف پلي پروپيلن: 1شكل 

  

 برابر طول اوليه خود كشيده شوند تا خواص 6با توجه به سرعت توليد، الياف توليد شده ممكن است تا 

پروپيلن پاراكريستالين بيشتر از  درجه كشش قابل كسب براي پلي. دست آورند مكانيكي مطلوب را به

اين تفاوت به مكانيك تغيير شكل مختلف براي ساختار منوكلينيك . باشد پروپيلن منوكلينيك مي پلي

  . پاراكريستالين ربط داده شده است

هاي  الفين پلي. گردد پروپيلن ايزوتاكتيك در مقايسه با بيشتر پليمرهاي ديگر نسبتاً سريع متبلور مي پلي

اتيلن ايزوتاكتيك در  با توجه به سرعت بالاي تبلور پلي. ايندنم پروپيلن عمل مي خطي ديگر هم مشابه پلي

مقايسه با بيشتر الياف، در صورت لزوم به جلوگيري از تبلور كامل، لازم است كه پليمر بعد از خروج از 

  . ساز سريعاً سرد گردد رشته
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دماي پليمر مذاب به ساز و كاهش  پروپيلن بعد از فاصله نسبتاً مشخصي از رشته تشكيل نظم در الياف پلي

به عبارت ديگر تنش ريسندگي در بخش نيمه . گردد صورت نيمه جامد درآورد شروع مي مقداري كه آنرا به

  . گيرد ها، در خط ريسندگي اوليه شكل مي جامد به بعد از فيلامنت

ري شكل با اعمال كشش به الياف بعد از ريسندگي اوليه، نظم داخلي آنها افزايش يافته و تبلور بيشت

 8 تا 3اي پايين اين نوع الياف، كشش آنها با سرعت كم به مقدار  با توجه به دماي تبديل شيشه. گيرد مي

براي افزايش . كشش الياف بدون گرمايش به كشش سرد معروف است. پذير است برابر بدون گرمايش امكان

. مايش به كشش گرم معروف استكشش همراه با گر. شوند پروپيلن حرارت داده مي سرعت كشش، الياف پلي

  . گردد ساختار جديد بعد از كشش، معمولاً با سرد نمودن الياف پايدار مي

اي از كاربردها  تر آنها نسبت به الياف ديگر براي طيف گسترده پروپيلن با توجه به قسمت ارزان الياف پلي

هاي   تافتينگ، نخ خامه قالي، الياف كفپوشهاي از نوع عنوان مثال، نخ كفپوش به. اند مورد استفاده قرار گرفته

پروپيلن را طناب،  كاربردهاي صنعتي پلي. دهند پروپيلن را تشكيل مي نمدي، كاربردهاي نساجي الياف پلي

، گوني، توري و مواد ديگري تشكيل )كاربرد در عمران(منسوجات كشاورزي و فيلتر، منسوجات عمراني 

  . دهند مي

اين الياف در كشور، مشابه دستگاههايي است كه در كشورهاي ديگر استفاده دستگاههاي توليد كننده 

اين دستگاهها تنوع زيادي داشته و نوع دستگاه مصرفي در كشور بستگي به نوع محصول و كيفيت  . مي گردد

رخي البته اين امكان وجود دارد كه زمان استفاده از ب. مورد انتظار نهايي بر اساس نوع كاربرد آن مي باشد

  . دستگاهها در كشور سازنده آن و كشورهاي مصرف كننده نظير كشور ما با يك فاصله زماني  صورت پذيرد
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در فرآيند ) به شكل اجمالي(هاي مرسوم  ـ تعيين نقاط قوت و ضعف تكنولوژي4

  توليد محصول 

 خارجي مي باشد، از اين رو در با توجه به اين كه تكنولوژي توليد ماشين آلات توليد الياف پلي پروپيلن

اما چنانچه فاصله زماني بين . صورت واردات خط توليد، امكان توليد محصولات با كيفيت روز دنيا توليد نمود

تاريخ توليد و زمان مصرف اين تجهيزات زياد باشد امكان توليد محصولات با كيفيت مناسب فراهم نمي شود 

م شدن قطعات يدكي معيوب كه به مرور زمان در خط توليد حاصل و حتي ميزان توليد به علت عدم فراه

  . مي شود، وجود نخواهد داشت
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گذاري ثابت  ـ بررسي و تعيين حداقل ظرفيت اقتصادي شامل برآورد حجم سرمايه5

با استفاده از اطلاعات واحدهاي موجود، در دست اجراء، (به تفكيك ريالي و ارزي 

UNIDO و  هاي فروشنده تكنولوژي  هاي اطلاعاتي جهاني، شركت نترنت و بانكو اي

  ... )و  تجهيزات 

 با الياف پلي پروپيلنهاي پارامترهاي مهم اقتصادي احداث يك واحد صنعتي توليد  بررسيدر اين بخش 

  ر، سرانه سر به س، نقطهردش مورد نياز واحد گهاي ثابت و در ؛ برآورد هزينهنظيرحداقل ظرفيت اقتصادي 

براي اين منظور ابتدا برنامه ساليانه توليد واحد مورد نظر، بر اساس . گيرد انجام مي... گذاري و  سرمايه

 ؛لازم به ذكر است. شود كه در جدول زير ارائه شده است آلات خط توليد، برآورد مي مشخصات فني ماشين

  . روز كاري محاسبه گرديده است365 ساعته براي 8 شيف كاري 3توليد ساليانه بر اساس تعداد 

  

  برنامه ساليانه توليد : )17 (جدول

ف
دي
ر

  

  ظرفيت ساليانه  واحد  شرح
   واحد  فروشقيمت

  )ريال(

   فروشكل ارزش

  )ميليون ريال(

  156750  16500  95000  تن  الياف پلي پروپيلن  1

  156750  )ميليون ريال(مجموع 

  

  اطلاعات مربوط به سرمايه ثابت طرح ـ 5ـ1

 كه در جريان شتهي ماندگار داتشود كه داراي طبيع ها اطلاق مي مايه ثابت به آن دسته از دارائيسر

آلات  ها شامل زمين، ساختمان، وسايل نقليه، ماشين اين دارائي. شود  از آنها استفاده مييعمليات واحد توليد

 محاسبه الياف پلي پروپيلناحد توليدي باشد كه در ادامه هريك از آنها براي و مي... توليد، تأسيسات جانبي و 

  .شود مي

  

  سازي هاي زمين و ساختمان ـ هزينه5ـ1ـ1

هاي مورد نياز اين واحد، لازم است اندازه بناهاي مورد  هاي تهيه زمين و ساختمان براي محاسبه هزينه

سپس مقدار زمين . د شودبرآور... هاي اداري، محوطه، پاركينگ و  نياز از قبيل؛ سالن توليد، انبارها، ساختمان
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در جداول زير مقدار زمين . مورد نياز براي احداث بناها با در نظر گرفتن توسعه طرح در آينده، محاسبه شود

  . هاي تهيه آنها محاسبه شده است و انواع بناهاي مورد نياز، برآورد و هزينه

  

  هاي زمين  هزينه:)18 (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  ابعاد

  )متر مربع(

  ر مربعبهاي هر مت

  )ريال(

  جمع 

  )ميليون ريال(

  320  1600  هاي توليد و انبار زمين سالن  1

  20  100   خدماتي و عمومي،هاي اداري زمين ساختمان  2

  300  1500  زمين محوطه  3

  1200   طرحزمين توسعه  4

000/200  

240  

  880  )ميليون ريال(مجموع   400/4  )متر مربع(جمع زمين مورد نياز 

  

  

  سازي ساختمانهاي  هزينه: )19 (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  مساحت

  )مترمربع(

  بهاي هر متر مربع

  )ريال(

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  100/2  000/750/1  1200  سوله خط توليد  1

  500  000/250/1  400  انبارها   2

  25  000/500/2  100  خدماتي و عمومي هاي اداري، ساختمان  3

، خيابان كشي، پاركينگ و سازي محوطه  4
   فضاي سبز

1500  000/150  225  

  15  000/300  500  ديواركشي  5

  865/2  )ميليون ريال(مجموع 
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  آلات و تجهيزات خط توليد  هزينه ماشينـ5ـ1ـ2

  :خط توليد الياف پلي پروپيلن شامل اجزاء زير مي باشد

  سيلو ذخيره چيپس پلي پروپيلن-1

  ).شامل چيپس پلي پروپيلن و مستربچ( نگ مواد اوليهتجهيزات انتقال با استفاده از مكش، تغذيه و دوزي-2

 كيلوگرم در ساعت و مجهز به 800، حداكثر به ظرفيت توليد l/D=30 وmm 180اكسترودر به قطر -3

  .هيترهاي الكتريكي جهت گرم نمودن زون هي حرارتي

ر يك به  عدد پمپ ريسندگي ه12 و داراي Dowthermسيستم ذوب ريسي  مجهز به سيستم گرمايش -4

   .cc/rev 78/64ظرفيت حدود 

 ليتر، ميكسر، پمپ هاي 1150همراه با مخازن ) Spin Finish(سيستم انتقال و سير كوله لعاب ريسندگي-5

  .انتقال و سير كوله

 غلتك دو جداره با سيستم سير كوله آبگرم و كنترل دما، ناحيه گرم 7 دستگاه كشش اوليه مجهز به -6

 غلتك 5و سيستم كشش ثانويه مجهز به ) Heating duct(شونه توسط بخار كننده با سيستم گرم 

  .كشش سرد

 كريمپر از نوع استافر باكس با سيستم سير كوله آبگرم در غلتكها و ناحيه تراكم همراه با يك دستگاه -7

Two stacker براي جمع آوري دسته هاي Twoتغذيه اضافه و  مجهز به سيستم هاي كنترل سرعت ،

  .ون جهت ميزان كشش اليافسنكر

  .خشك كن مداوم مجهز به سيستم گرم كننده با بخار غير مستقيم و سيستم كنترل دما و سرعت-9

طول ثابت  يا ستگاه كاتر مداوم الياف مجهز به چرخ برش الياف به طولهاي مختلف با امكان برش به د-10

  .متغيير، مكانيزم كنترل فشار برش و چشم الكترونيكي

هاي معتبر  هاي مهم توليد كننده يا نمايندگي ها براساس استعلام صورت گرفته از شركت زينهاين ه

هاي حمل و نقل، نصب و  آلات، شامل؛ هزينه هاي جانبي تهيه ماشين همچنين هزينه. گردد برآورد مي

ي و تعداد مورد آلات توليد در جدول زير فهرست ماشين. شود نيز محاسبه مي... اندازي، عوارض گمركي و  راه
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هاي اصلي و جانبي تهيه  ، هزينه هاي اخذ شده نياز آن در خط توليد ارائه شده است و براساس قيمت

  . آلات و تجهيزات، محاسبه گرديده است ماشين

  

  آلات خط توليد هزينه ماشين :  )20 (جدول

  قيمت واحد

ف
دي
ر

  

  تعداد  شرح
  ينه به دلارهز  هزينه به ريال

  هزينه كل 

  )ميليون ريال(

  7690  409000  ---   خط2  ماشين آلات خط توليد  1

  ساير لوازم و متعلقات خط توليد  2
  384  40850  ---  ---  )كل درصد 5(

هزينه حمل و نقل، خريد خارجي،  نصب و   3
  770  81915  ---  ---  )كلدرصد 10(اندازي  راه

  8844  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي تأسيسات ـ هزينه5ـ1ـ3

هاي اصلي خط توليد، جهت تكميل يا بهبود فرآيندها، نياز به  واحد توليدي، علاوه بر دستگاههر 

تجهيزات و تأسيسات جانبي، نظير؛ تأسيسات گرمايش و سرمايش، آب، برق، ديگ بخار، كمپرسور، 

هاي  وديتهاي فرآيند و محد انتخاب اين موارد با توجه به ويژگي. خواهد داشت... تأسيسات اطفاء حريق و 

هاي تهيه آن در  تأسيسات و تجهيزات مورد نياز اين طرح و هزينه. گيرد محيطي انجام مي اي و زيست منطقه

  . جدول زير ارائه شده است
  

   تأسيساتهاي   هزينه: )21 (جدول

  )ميليون ريال(هزينه   شرح  رديف

  100/1  تأسيسات سرمايش و گرمايش   1

  150  تأسيسات اطفاء حريق  2

  150  سيسات آب و فاضلابتأ  3

  400/1  )ميليون ريال(مجموع 



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 پروپيلن توليد الياف پلي

  
  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي انامك مطالعات

  )27(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ هزينه لوازم اداري و خدماتي5ـ1ـ4

واحدهاي اداري و خدماتي هر واحد توليد نياز به لوازم و تجهيزات خاص خود را دارند كه براي واحد 

  . در جدول زير برآورد شده استتوليد الياف پلي پروپيلن
  

   و خدماتي لوازم اداري هزينه:)22 (جدول

  تعداد  شرح  رديف
  قيمت واحد 

  )ريال(

  جمع هزينه 

  )ميليون ريال(

  15  000/500/1  10  ميز و صندلي  1

  20  000/000/20  1  دستگاه فتوكپي  2

  40  000/000/10  4  كامپيوتر و لوازم جانبي   3

  40  000/000/1  سري4   اداريتجهيزات   4

  200  000/000/100  2  خودرو سبك  5

  1000  000/000/500  2  خودرو سنگين  6

  1315  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي خريد حق انشعاب ـ هزينه5ـ1ـ5

، در جدول زير. دارد... هر واحد توليدي براي شروع فعاليت و ادامه آن، نياز به آب، برق، گاز، ارتباطات و 

 ارائه شده  پلي پروپيلنتوليد الياف هاي برق، گاز، تلفن براساس ظرفيت مورد نياز واحد  خريد انشعابهزينه

  .است

   حق انشعاب :)23 (جدول

ف
دي
ر

  

  واحد  شرح
  ظرفيت 

  مورد نياز

  قيمت واحد

  )ريال (

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  500  000/000/500    آمپر800  رشته  انشعاب برق  1

  50  000/000/50   اينچ2  اينچ  انشعاب آب  2

  10  000/000/2  تلفن  خط  انشعاب مخابرات  3

  30  000/000/30   اينچ2  اينچ  ازانشعاب گ  4

  590  )ميليون ريال(مجموع 



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 پروپيلن توليد الياف پلي

  
  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي انامك مطالعات

  )28(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  برداري هاي قبل از بهره ـ هزينه5ـ1ـ6

اندازي  هاي آموزش پرسنل و راه  اخذ مجوزها، هزينه برداري شامل مطالعات اوليه، هاي قبل از بهره هزينه

  . باشد كه در جدول زير، برآورد شده است مي...  ويآزمايش
  

  برداري هاي قبل از بهره زينهه : )24 (جدول

  )ميليون ريال(هزينه   عنوان  رديف

  200  مطالعات اوليه و اخذ مجوزهاي لازم  1

  30  آموزش پرسنل  2

  200  اندازي آزمايشي راه  3

  430  )ميليون ريال(مجموع 

  

يد كه در هاي ثابت مورد نياز براي احداث طرح برآورد گرد  كليه هزينه)24( الي )18(با توجه به جداول 

  . طور خلاصه كل سرمايه ثابت مورد نياز طرح ارائه شده است جدول زير به
  

  گذاري ثابت طرح  سرمايهبندي  جمع : )25 (جدول

  هزينه 
   هزينهعنوان  رديف

  #دلار  ميليون ريال

  ---  880  زمين  1

  ---  2865  سازي ساختمان  2

  ---  1400  تأسيسات  3

  ---  1315  ماتي لوازم و تجهيزات اداري و خد  4

  940765  ---  آلات توليدي  ماشين  5

  ---  590  حق انشعاب  6

  ---  430  برداري هاي قبل از بهره هزينه  7

  ---  490  ) درصد3(بيني نشده  پيش  8

  940765  7970  جمع 

  814/16  )ميليون ريال(مجموع 

  . ريلا در نظر گرفته شده است9400 قيمت هر دلار مبلغ #



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 پروپيلن توليد الياف پلي

  
  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي انامك مطالعات

  )29(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   ساليانههاي هزينهـ 5ـ2

ها بايستي به صورت  اندازي واحد، يك سري از هزينه گذاري مورد نياز جهت احداث و راه علاوه بر سرمايه

 انرژي مصرفي،  ها شامل تهيه مواد اوليه، نيروي انساني، اين هزينه. سالانه براساس توليد محصول انجام شود

هاي فروش   هزينه ات و نگهداري،عميره تها، هزين آلات و ساختمان هزينه استهلاك تجهيزات، ماشين

هاي ساليانه هريك از اين موارد  در جداول زير هزينه. باشد مي...  بيمه و  تسهيلات دريافتي، محصولات، هزينه 

  .برآورد شده است
  

   مواد اوليه  ساليانه هزينه: )26 (جدول

  قيمت واحد

ف
دي
ر

  

  محل تأمين  واحد  شرح
  دلار  ريال 

مصرف 

  )تن(ساليانه

  قيمت كل 

  )ميليون ريال(

  000/130  10000  ---  000/13  داخلي  كيلو گرم  چيپس پلي پروپيلن  1

  000/4  400  ---  10000  داخلي  كيلو گرم spin finishروغن   2

  000/134  )ميليون ريال(مجموع 

  

   نيروي انساني  ساليانه هزينه: )27 (جدول

  تعداد  شرح  رديف
  حقوق ماهيانه

  )ريال(

 و مزاياي ساليانه معادل حقوق

  )ميليون ريال( ماه 14

  112  000/000/8  1  مدير ارشد   1

  252  000/000/6  3  مدير واحدها   2

  70  000/000/5  1  مدير فروش  3

  252  000/000/3  6  )تكنسين(پرسنل توليدي   4

  42  000/000/3  1  پرسنل حسابداري  5

  378  000/000/3  9  كارگر ماهر  6

  350  000/500/2  10  گهباننكار گر ساده و  7

  105  000/500/2  3  انباردار  8

  105  000/500/2  3  خدماتي   9

  666/1  )ميليون ريال(مجموع 

  



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 پروپيلن توليد الياف پلي

  
  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي انامك مطالعات

  )30(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   آب، برق، سوخت و ارتباطات ساليانه مصرف:)28 (جدول

  مصرف روزانه  واحد  شرح  رديف
  قيمت واحد

  )ريال(

  تعداد 

  روز كاري

  هزينه ساليانه

  )ميليون ريال(

  73  250  800  كيلو وات  برق مصرفي  1

  30  3000  27,4  متر مربع  آب مصرفي  2

  -  -  -  تلفن  3

365  

20  

  38  250  500  ليتر  )گازوئيل(سوخت  4

  1000  13  ليتر  )بنزين(سوخت  5
300  

4  

  165  )ميليون ريال(مجموع 

  

  

  ها آلات، تجهيزات و ساختمان  استهلاك ساليانه ماشين:)29 (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ريالميليون (

  نرخ استهلاك

(%)  

  هزينه استهلاك

  )ميليون ريال(

  142  5  2838  ...ها، محوطه و  ساختمان  1

  885  10  8844  آلات خط توليد  ماشين  2

  170  10  1700  تأسيسات  3

  197  15  1315  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

  1394  )ميليون ريال(مجموع 

  

  

  آلات، تجهيزات مورد نياز انه ماشينات و نگهداري ساليعميرت :)30 (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

  نرخ استهلاك

(%)  

  هزينه استهلاك

  )ميليون ريال(

  142  5  2838  ساختمان  1

  885  10  8844  آلات خط توليد  ماشين  2

  120  7  1700  تأسيسات  3

  131  10  1315  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

  1278  )ميليون ريال(مجموع 

  



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 پروپيلن توليد الياف پلي

  
  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي انامك مطالعات

  )31(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   تسهيلات دريافتيسود: )31 (جدول

  شرح  رديف
  مقدار

  )ميليون ريال (

  نرخ سود

(%)  

  سود ساليانه

  )ميليون ريال(

  590  10  800/11  تسهيلات بلند مدت  1

  840  12  000/7  تسهيلات كوتاه مدت  2

  430/1  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي ساليانه  هزينه: )32 (جدول

  هزينه ساليانه

ف
دي
ر

  

  شرح
  دلار  ميليون ريال

  ---  000/134  مواد اوليه   1

  ---  666/1  نيروي انساني  2

  ---  165  آب، برق، تلفن و سوخت  3

  ---  394/1  ها آلات، تجهيزات و ساختمان استهلاك ماشين  4

  ---  278/1  آلات، تجهيزات و ساختمان ات و نگهداري ماشينعميرت  5

  ---  430/1  هزينه تسهيلات دريافتي   6

  ---  700/1  ) درصد كل فروش1(هاي فروش  هزينه  7

  ---  30  ) درصد2/0(هزينه بيمه كارخانه   8

  ---  200/4  ) درصد3(بين نشده  پيش  9

  ---  911/145  جمع

  911/145  )ميليون ريال(مجموع 

  

  سرمايه در گردش مورد نياز طرح ـ 5ـ3

اد و ملزومات مورد نياز در جريان توليد شود كه براي تهيه مو سرمايه در گردش به نقدينگي اطلاق مي

اي است كه بايد كليه  طور كلي شامل سرمايه شود و به هزينه مي... نظير مواد اوليه، نيروي انساني و 

مقدار سرمايه در . هاي جاري واحد توليدي را پوشش دهد و لازم است در هر زمان در دسترس باشد هزينه



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 پروپيلن توليد الياف پلي

  
  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي انامك مطالعات

  )32(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

طور مثال اگر امكان دسترسي سريع به مواد  يريتي واحد توليدي دارد بهگردش بستگي به توان بازرگاني و مد

اوليه در هر زمان وجود داشته باشد، نياز كمتري به سرمايه براي تهيه آن است و برعكس در صورت طولاني 

يابد چراكه لازم است مواد مورد نياز  بودن فرآيند دسترسي به آن، سرمايه در گردش براي خريد افزايش مي

  . شود براي زمان بيشتري سفارش داده 

هاي جاري ساليانه  كل هزينه درصد 25 الي 20طور معمول حداقل سرمايه در گردش مورد نياز، معادل  به

اين مسأله براي مواد اوليه خارجي كه ممكن است .  است) ماه3 الي 2هاي  معادل هزينه(واحد توليدي 

شود تا ريسك توقف خط توليد به علت  زده ماه در نظر گرفته ميفرآيند سفارش و خريد آن طولاني باشد دوا

در جدول زير سرمايه در گردش مورد نياز براي انجام مطلوب جريان توليد . فقدان مواد اوليه كاهش يابد

  . محصول محاسبه شده است

  

   برآورد سرمايه در گردش مورد نياز: )33 (جدول

  ارزش كل

ف
دي
ر

  

  مقدار مورد نياز  شرح 
  دلار  ميليون ريال

  ---  000/11   ماه1  مواد اوليه داخلي   1

  ---  278   ماه2  حقوق و مزاياي كاركنان   2

  ---  28   ماه 2  آب و برق، تلفن و سوخت  3

  ---  213   ماه2  تعميرات و نگهداري  4

  ---  232   ماه 2  استهلاك   5

  ---  238   ماه 2  تسهيلات دريافتي   6

  ---  000/1   ماه 2   بيني نشده   پيشهاي فروش، بيمه، هزينه  7

  ---  989/12  جمع

  989/12  )ميليون ريال(مجموع 

  

  ـ كل سرمايه مورد نياز طرح5ـ4

) 25جدول ( شامل دو جزء سرمايه ثابت الياف پلي پروپيلنكل سرمايه مورد نياز براي احداث واحد توليد 

  .   ارائه شده است)34(ل طور خلاصه در جدو است كه به) 33جدول (و سرمايه در گردش 



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 پروپيلن توليد الياف پلي

  
  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي انامك مطالعات

  )33(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  گذاري كل  سرمايه: )34 (جدول

  شرح  رديف
  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  814/16  سرمايه ثابت  1

  989/12  سرمايه در گردش  2

  803/29  )ميليون ريال(مجموع 

  

  ـ نحوه تأمين سرمايه

ثابت سرمايه  درصد 70تأمين براي )  ساله5ـ2(براي تأمين سرمايه مورد نياز طرح، از تسهيلات بلندمدت 

سرمايه در گردش مورد نياز استفاده درصد  50 براي تأمين ) ماهه12ـ6 (مورد نياز و از تسهيلات كوتاه مدت

  .شود مي

  

   نحوه تأمين سرمايه:  )35 (جدول

  تسهيلات بانكي
  نوع سرمايه

  مبلغ

  )يون ريالميل( مقدار   )درصد(سهم   )ميليون ريال(

  گذاران سهم سرمايه

  )ميليون ريال(

  014/5  800/11  70حدود  814/16  سرمايه ثابت

  989/5  000/7  50حدود   989/12  سرمايه در گردش

  003/11  800/18  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي اقتصادي طرح ـ شاخص5ـ6

پس از ارائه جداول مالي سرمايه، هزينه و درآمد، جهت بررسي بيشتر مسائل  اقتصادي طرح،  لازم است 

ي مهم مرتبط، از قبيل؛ قيمت تمام شده، سود ناخالص ساليانه، نرخ برگشت سرمايه، مدت زمان ها شاخص

گذاري كل، سرانه  گذاري ارزي به سرمايه بازگشت سرمايه، درصد توليد در نقطه سر به سر، درصد سرمايه

ه شود كه در ادامه  محاسبپلي پروپيلنگذاري طرح توليد  براي متقاضيان سرمايه...  گذاري ثابت و  سرمايه

  . شود ارائه مي

 



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 پروپيلن توليد الياف پلي
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  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي انامك مطالعات

  )34(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  : ـ قيمت تمام شده

  

 

قيمت تمام شده واحد كالا = 15360ريال       

  

   :ـ سود ناخالص ساليانه

  سود ناخالص ساليانه =  هزينه كل ـ فروش كل ⇒سود ناخالص ساليانه =   839/10ريال    ميليون 

  

  : زينه كل و فروش كلـ درصد سود ساليانه به ه
  

  

  
  

  

  

  : ـ نرخ برگشت ساليانه سرمايه

  

  

  ـ مدت زمان بازگشت سرمايه 

  

  

  :گذاري كل گذاري ارزي به سرمايه ـ درصد سرمايه

  

  
  

  ⇒گذاري كل  طرح  گذاري ارزي به سرمايه درصد سرمايه     = 29,67        درصد                        

 ساليانهاخالص نسود 

گذاري كل  سرمايه
درصد برگشت ساليانه =  100×

 گذاري ارزي  معادل ريالي سرمايه

 گذاري كل   سرمايه
×100 گذاري كل  طرح  گذاري ارزي به سرمايه درصد سرمايه= 

 هزينه ساليانه

  مقدار توليد ساليانه
  قيمت تمام شده واحد كالا = 

⇒  

سود ساليانه به هزينه كل  = 7,43درصد   نهسود ناخالص ساليا 

 ساليانهد هزينه تولي
×100 سود ساليانه به هزينه كل درصد= ⇒  

 نهياسالناخالص سود 

  فروش كل 
×100 سود ساليانه به فروش درصد= ⇒ سود ساليانه فروش كل  = 6,92درصد    

درصد برگشت ساليانه سرمايه= 36,4 درصد       ⇒  

100 

  درصد برگشت ساليانه سرمايه
مايهمدت زمان بازگشت سر   =2,75        سال  مدت زمان بازگشت سرمايه = 

⇒

١��٩١١٠٠٠٠٠٠ 

٩�٠٠٠٠٠٠ 
 قيمت تمام شده واحد كالا = 
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  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي انامك مطالعات

  )35(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   :گذاري ثابت سرانه ـ سرمايه

  

  
  

   :گذاري كل سرانه ـ سرمايه

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  ثابت گذاري سرمايه

  تعداد كل پرسنل
گذاري ثابت سرانه   سرمايه=  گذاري ثابت سرانه    سرمايه=   454  ريال ون ميلي  ⇒  

  كل گذاري سرمايه

  تعداد كل پرسنل
گذاري كل سرانه   سرمايه=  گذاري كل سرانه سرمايه   =     805 ريال   ميليون   ⇒  
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  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي انامك مطالعات

  )36(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

ـ ميزان مواد اوليه عمده مورد نياز سالانه و محل تأمين آن از خارج يا داخل كشور 6

قيمت ارزي و ريالي آن و بررسي تحولات اساسي در روند تأمين اقلام عمده مورد نياز 

  آيندهدر گذشته و 

از . بر اساس ظرفيت واحد توليدي ميزان مواد اوليه كه به صورت چيپس پلي پروپيلن مورد نياز مي باشد

به همين . آنجايي كه در فرآيند توليد قسمتي از مواد اوليه به عنوان ضايعات از خط توليد خارج مي شود

 5با در نظر گرفتن حدود .  باشد تن چيپس نياز مي10000 تن در سال نياز به 10000  در يك واحدمنظور

مواد اوليه اين الياف به طور كامل .  تن ضايعات از فرآيند توليد خارج مي شود500درصد ضايعات، در حدود 

قيمت چيپس . در كشور توليد ميشود وپتروشيمي اراك يكي از معروف ترين توليد گنندگان آن مي باشد

ده از منابع داخلي مقرون به صرفته تر از واردات آن مي باشد  ريال مي باشد و استفا13000داخلي در حدود 

مواد اوليه . به دليل اينكه منابع اوليه به راحتي در دسترس بوده و منابع آن به اندازه كافي موجود مي باشد

. در صنعت پتروشيمي نسب حال دشوار تر و ناچيز تر قابل تهيه بوددر گذشته به دليل سرمايه گذاري ناچيز 

ا امروزه به دليل وجود منابع نفتي فراوان در كشور و سرمايه گذاري هاي وسيع صورت گرفته در بخش ام

البته . پتروشيمي،امكان تهيه مواد اوليه آن در كشور وجود داشته و هيچ مشكلي در اين خصوص وجود ندارد

 التبع آن قيمت مشكل موجود در اين خصوص گرانتر شدن قيمت نفت در سالهاي اخير مي باشد كه به

  .محصولات زير دست آن نيز تاثير مي پذيرد

توان اين مطالب را بيان نمود كه  مصرفي در خط توليد نيز ميspin finishدر خصوص روغن معروف به 

اين محصولات نيز به دليل اينكه مشتقات نفتي هستند، امكان توليد وعرضه آن در كشور وجود داشته و 

   .    كشور وجود نداردنگراني از اين بابت در
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  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي انامك مطالعات

  )37(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ پيشنهاد منطقه مناسب براي اجراي طرح7

ان مناسب جهت سرمايه گذاري و احداث كارخانه توليدي پارامترهاي متفاوتي نظير به منضور انتخاب مك

مواد اوليه، بازار هدف، نيروس انساني و متخصص و امكان دسترسي به سيستم حمل و نقل سراسري موثر 

  .شودد كه به تفصير در اين قسمت توضيح داده ميمي باش

  :بازار مواد اوليه*

اولين پارامتر در بررسي شرايط سرمايه گذاري در خصوص يك محصول سهولت دسترسي به منابع تامين 

 مواد اوليه مورد نياز در اين صنعت از با توجه به اينكه.كننده مواد اوليه و قيمت ارزان تر آن مي باشد

ت پتروشيمي تامين مي گردد، در صورتي كه اولويت سهولت تامين مواد اوليه مورد نظر باشد باشد، كارخانجا

  . گيرد اولويت اصلي قرار ميو استان مركزي استانهاي داراي شركت هاي پتروشيمي نظير استانهاي جنوبي 

  :بازار هدف*

 به همين دليل استانهايي كه .اينگونه محصولات بيشتر در صنعت نساجي مورد استفاده قرار مي گيرد

ق مطلوب جهت طكارخانجات صنايع نساجي در آن متمركز هستند نظير تهران، اصفهان، قزوين سمنان ، منا

  . احداث اين كارخانجات به حساب مي آيند

  :نيروي انساني*

سرمايه در اين مورد شهرها و استانهايي كه نيروي متخصص بيشتري را در اختيار داشته از اولويت هاي 

در اين خصوص ميتوان به شهرهاي تهران، يزد، اصفهان و رشت اشاره نمود كه بدليل وجود . گزاري مي باشد

   . رشته هاي دانشگاهي مرتبط با صنعت توليد الياف از اولويت برخوردار هستند

  :در مجموع با توجه به در نظر گرفتن تمامي شرايط فوق اولويت سرمايه گزاري عبارتند از 

  .هران، اصفهان، مركزي، سمنان وخوزستانت

  

  

  

  

  

  

  

  



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 پروپيلن توليد الياف پلي

  
  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي انامك مطالعات

  )38(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ وضعيت تأمين نيروي انساني و تعداد اشتغال8

 نفر ايجاد اشتغال مي 40با توجه به برآورد هاي صورت پذيرفته اين صنعت به طور مستقيم براي حدود 

د، غال مي باشاز آنجايي كه اين محصول در صنايج نساجي كه يكي از صنايع بزرگ در خصوص اشت.نمايد 

 36جدول . تواند فرصت هاي اشتغال زيادي را در اين خصوص ايجاد نمايدمورد استفاده قرار مي گيرد مي

  . اين واحد توليدي را نشان مي دهددرليست تخصص هاي مورد نياز 

  

  تخصص و تجربه افراد مورد نيز در واحد توليدي:36جدول 

  عنوان شغلي
   نفر- تعداد

  )يبراي سه شيفت كار( 
  تخصص مورد نياز

  1  مدير ارشد 
كارشناسي يا كارشناسي ارشد رشته مهندسي صنايع، مديريت، يا 

  سال فعاليت مرتبط10مديرت نساجي با تجربه حداقل 

  3  مدير واحدها 
 5با تجربه حداقل  يا كرشناسي ارشد مهندسي نساجي كارشناسي

  سال فعاليت مرتبط
مدير امور مالي و 

  فروش
2  

يا كارشناسي ارشد رشته مهندسي صنايع، بازاريابي، كارشناسي 
 سال فعاليت مرتبط10بازرگاني يا حسابداري با تجربه حداقل 

پرسنل توليدي 
  )تكنسين(

6  
 سال آشنايي با 5 با تجربه حداقل نساجي و مكانيككاردان 

  هاي خط توليد دستگاه

  1  پرسنل حسابداري
سال 5تجربه حداقل كارشناسي يا كارشناسي ارشد حسابداري با 

  فعاليت مرتبط

   سال تجربه مفيد3فوق ديپلم يا ديپلم نساجي با تجربه   9  كارگر ماهر

كارگر ساده و 
  نگهبان

17  
  اي و دارا بودن  هاي فني حرفه ديپلم با الويت رشته

  نامه رانندگي گواهي

  ديپلم رياضي، تجربي، حسابداري  3  انبار دار

  امه رانندگين ديپلم با گواهي  3  خدماتي 
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  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي انامك مطالعات

  )39(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

راه (ـ بررسي و تعيين ميزان تأمين آب، برق، سوخت، امكانات مخابراتي و ارتباطي 9

و چگونگي امكان تأمين آنها در منطقه مناسب براي ...) آهن ـ فرودگاه ـ بندر  ـ راه

  اجراي طرح

  :برق

از آنجايي كه الكتروموتور . باشدبرق مورد نياز در واحد مهمترين پارامتر مورد نياز در فرآيند توليد  مي

مناسب هاي مورد استفاده به گونه اي طراحي شده است كه با دقت بالا استفاده شوند از اين رو تامين برق 

از كل برق مورد استفاده در واحد قسمت اعضم آن در خط توليد استفاده . در اين قسمت امري ضروري است

در نهايت روشنايي خط  .خانه مورد استفاده قرار مي گيردقسمت ديگر اين برق در تاسيسات كار .مي گردد

  .توليد، محوطه و اتاقهاي ديگر نيز بخش ديگري از برق مصرفي را به خود اختصاص مي دهد

  :آب

بيشترين آب مورد نياز جهت شرب، . در فرآيند توليد الياف پلي پروپيلن آب زيادي مورد نياز نموباشد

  . نظافت مي باشدآبياري محوطه و مصارف شستشو و

  :وسايل اياب و ذهاب

گردد و همچنين يك دستگاه  به منظور انجام تداركات واحد توليدي يك دستگاه وانت پيش بيني مي

به منظور جابجايي مواد اوليه و محصول نيز يك . شود اتومبيل سواري جهت اياب و ذهاب در نظر گرفته مي

  .شود اي مواد اوليه و محصول در نظر گرفته ميدستگاه ليفت تراك دو تني جهت كار در انباره

  :سوخت

استفاده از  توليد الياف پلي پروپيلن ذوب ريسي مي باشد، در اين فرآيند نياز به از آنجايكه فرآيند اصلي 

 گرمايش .كنداين چيلر ها معمولا با برق كار مي. برق جهت راه اندازي چيلر هاي خنك كننده مي باشد

از گازوئيل بيشتر درخوردروهاي سنگين به منظور سوخت . صورت مي پذيرداز گازوئيلمحيط با استفاده 

 .نيز به منظور سوخت در اتومبيل هاي سواري و ليفت تراك استفاده مي شوداز بنزين . شود استفاده مي

 نياز مورد وحرارت بخار تامين منظور به مصرفي سوخت شامل صنعتي واحدهاي در سوخت مصرف موارد

 توجه با گرمايش سيستم مصرفي  سوخت.ميباشد نقل و حمل سايل و سوخت و ساختمانها گرمايش ند،فرآي



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 پروپيلن توليد الياف پلي

  
  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي انامك مطالعات

  )40(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

 متوسط طور به كه ترتيب اين به . ميشود خدماتي محاسبه و اداري، آزمايشگاه، و توليد فضاهاي مساحت به

 بنابراين . ميشود فتهگر نظر در گازوئيل ليتر 25 مربع مساحت متر يكصد ازاي به )معتدل هواي و آب براي(

 گازوئيل ليتر 425 گرمايش تاسيسات سوخت مصرفي ،) متر مربع1700(موجود  بناهاي مساحت به توجه با

 ليتر گازوييل در شبانه روز در 25براي تامين سوخت وسايل نقليه سنگين نيز  .بود خواهد شبانه روز هر در

  .نظر گرفته شده است

 است كه تامين منابع ذكر شده نياز به شرايط خاصي نداشته و تمامي آنها در نهايت اين نكته لازم به ذكر

  .به راحتي در شهركهاي صنعتي كه بدين منظور آماده گرديده است قابل دسترس مي باشد
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  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي انامك مطالعات

  )41(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هاي اقتصادي و بازرگاني ـ وضعيت حمايت10 

  

  هاي جهاني تعرفهو مقايسه با ) آلات محصولات و ماشين(ـ حمايت تعرفه گمركي 

آلات و مواد نياز طرح حقوق گمركي صادرات  حمايت تعرفه گمركي شامل دو بخش تعرفه واردات ماشين

البته بدليل محدود .بايست در جهت رشد صنعت انتخاب و اعمال شود محصولات واحد توليدي است كه مي

از طرف ديگر در . .  استبودن ميزان واردات ماشين آلات، تعرفه مشخصي در اين خصوص لحاظ نشده

المللي را  هاي اخير دولت جمهوري اسلامي ايران براي محصولاتي كه توانايي رقابت در بازارهاي بين سال

هايي در نظر گرفته است و به اين واحدها  داشته باشند و بتوان آنها را به خارج از كشور صادر كرد، مشوق

مايل كشور به رشد صنعت نساجي از يك سو و امكان صدور از اين رو به دليل ت. دهد جوايز صادراتي مي

. محصولات پتروشيمي و زير دست آن از طرف ديگر شرايط جهت صادرات اين محصول فراهم شده است

 20ميزان تعرفه گمركي در نظر گرفته شده در اين خصوص با توجه به نوع محصول متفاوت بوده و حداكثر 

  . درصد مي باشد
  

  گذار هاي سرمايه شركت ها ـ ، بانك)ها واحدهاي موجود و طرح(لي هاي ما ـ حمايت

هاي مالي واحدهاي توليدي شامل اعطاي تسهيلات بانكي و نحوه بازپرداخت آنها، همچنين  حمايت

شوند و شرايط را براي  هاي مالياتي است كه در صورت مناسب بودن آنها تسهيل در اجراي طرح مي معافيت

  . شود در ادامه به برخي از اين شرايط پرداخته مي.  كارآفرين مهيا مي كندگذاري افراد سرمايه

 درصد 70ـ يكي از تسهيلات بانكي مهم براي واحدهاي توليدي، پرداخت وام بانكي بلند مدت تا 

اين مقدار براي مناطق محروم در صورت استفاده از . هاي دولتي كشور است گذاري ثابت توسط بانك سرمايه

  .باشد  درصد هم قابل افزايش مي90لات خارجي تا آ ماشين

هاي   درصد است كه براي برخي از شركت10نرخ سود تسهيلات ريالي بلند مدت در بخش صنعت 

ها پرداخت  تعاوني و واحدهاي احداث شده در مناطق محروم قسمتي از سود تسهيلات، توسط دولت به بانك

  . مي شود
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انكي بلند مدت با توجه به ماهيت طرح توليدي، نوع تكنولوژي و ـ مدت زمان بازپرداخت تسهيلات ب

باشد كه امكان استفاده از دوره تنفس يك الي دو ساله   سال مي8امكان صادر شدن محصول تا حداكثر 

  . بازپرداخت اقساط نيز وجود دارد

عنوان  ي استفاده بهبرا)  ماهه12 الي 6(هاي بانكي كوتاه مدت  ـ يكي ديگر از تسهيلات بانكب مهم، وام

 درصد آن را تأمين 70سرمايه در گردش مورد نياز براي انجام فرآيندهاي توليد است كه شبكه بانكب تا 

هاي عامل و سابقه مطلوب در  اخذ تسهيلات كوتاه مدت تا اين ميزان، منوط به جلب اعتماد بانك. كند مي

  . انجام بازپرداخت تسهيلات دريافتي قبلي است

 بر تسهيلات بانكي كه براي احداث واحدهاي توليدي جديد وجود دارد، براي تشويق ـ علاوه

هاي مالياتي در نظر گرفته شده  گذاران و هدايت آنها به احداث كارخانجات در مناطق محروم، معافيت سرمايه

  : است كه برخي از آنها عبارتند از

   محروم  سال براي اجراي طرح در مناطق10ـ معافيت مالياتي تا 1

  هاي صنعتي  سال براي اجراي طرح در شهرك4ـ معافيت مالياتي تا 2
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بندي و پيشنهاد نهايي در مورد احداث واحدهاي  ـ تجزيه و تحليل و ارائه جمع11

  جديد

اين نياز با استفاده از . با رشد جمعيت ،  نياز جامعه بشري به پوشاك روز به روز در حال افزايش است

در اين ميان استفاده از الياف مصنوعي ساخته شده از مشتقات نفت روز . طبيعي امكان پذير نمي باشدالياف 

توجه به الياف . به روز فزوني يافته و جايگاه ويژه اي را در بين الياف نساجي به خود اختصاص داده است

  .ردندمصنوعي سبب گرديده تا در اكثر مواقع الياف مصنوعي جايگزين الياف طبيعي گ

الياف پلي پروپيلن نيز از جمله الياف مصنوعي هستند كه استفاده هاي خاصي از آن در صنعت نساجي 

اين ليف مصنوعي بدليل برخي خواص خود نظير سبكي،مقاومت در برابر تغيير شكل و برخي از . مي گردد

 در اين بخش و فراهم به منظور سرمايه گذاري.  خواص ديگر، جايگاه خاصي در بين الياف مصنوعي دارد

  :شده صرفه اقتصادي در اين خصوص رعايت نكات زير توصيه مي گردد

  . توجه به بازار مصرف ونياز صنايع نساجي به اين دسته از الياف -1

 .ايجاد تنوع هر چه بيشتر در محصولات توليدي و امكان توليد الياف با ظرافت هاي مختلف -2

ر چه بيشتر قيمت توليدي محصول و امكان كسب كاهش هزينه هاي توليد به منظور كاهش ه -3

 .بازارهاي خارجي و ايجاد ارزش افزوده بيشتر

استفاده از تكنولوژي هاي روز دنيا به منظور افزايش كيفيت محصولات توليدي و كاهش ضايعات  -4

 . خط توليد و سود آوري بيشتر

 انجام اين كار امكان توليد الياف كوتاه با.  الياف فيلامنتيدر فرآيند توليد ) staple(توليد الياف كوتاه -5

اين عمل سبب مي شود كه از يك سو ارزش افزوده محصول . پلي پروپيلن وجود خواهد داشت

 . توليدي بيشتر شود و از سوي ديگر امكان عرضه بيشتر محصول فرآهم گردد

امكان كاهش يابد و واحهاي  تا حد در مجموع چنانچه هزينه هاي توليد در فرآيند توليد الياف پلي پروپيلن

در غير اين . توليدي با حاكثر توان موجود ، توليد نمايند، سرمايه گذاري در اين بخش سودمند مي باشد

صورت چنانچه هزينه توليد اين محصول زياد باشد و واحد نتواند با توان بالا كار كند، سرمايه گذاري در اين 

  . بخش مقرون به صرفه نمي باشد
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